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UPPFINNING: ANOBDNING VIO ETT MONSTYCKE Huvudfown KowO" 

FOreliggande uppfinning avser en anordning vid ett munstycke f«r 
5 bvervakning och/eller reglecing av 1 en eller flera kanaler i 
munstyckel; fdrekommande gas eller vStska eller en blandning av 
en eller flera gaser och/eller en eller flera vatskor, t ex luft 
och fSrg i en sprutpistol f<>r en lackeringsaniaggning . 



10 



Vid sadana industriprocesser som exempelvis svetsning eller 
lackering ttkar i stor utstr^cskning behovet av styming och ttver- 
vakning fttr bSttre resultat och mindre miljttpAverkan och det ar 
av stor vikt att absolut ratt mangd gas eller farg kommer ut ge- 
nom munstycket eller munatyckena. Allt fler sidana arbeten utf6- 
15 rea med hjalp av robotar utan bemanning och detta kraver natur- 
ligtvis en srandig 6vervakning. Vid kanda aniaggningar har det 
hit int ills varit nttdvftndigt att arbeta med en avsevard sSker- 
hetsmarginal, vilket innebar ttkade kostnader, sSmre resultat och 
hbgre miljopliverkan. Det &r s41edes ett stort behov att fdrfina 
20 mattekniken fttr besparing av stor a belopp och reducer ing av mil- 
jdpaverkan. Det finns ett stort antal processor med liknande 
problem, vid vilka det kravs ©xakta blandningar mellan olika ga- 
ser och/eller vatskor. Som exempel kan naainas narkosgaser i luft 
eller inblandning av vaxtbef ramjande gaser i drivhus. Vid exem- 
25 pelvis gassvetsning ar det av stor vikt att ha ratt blandning 
mellan syre och brannbar gas fttr att svetsresultatet inte skall 
fOrandra arbetsstyckets arbetsegenskaper och h&llfasthet. LikasS 
kan det vara rnOjligt att minska mangden skyddsgas vid andra 
svetsmetoder. vid lackering ar det naturligtvis ttnakv^rt att 
30 minska splllmaterialet och samtidigt sakerataila ett gott lack- 
resultat. Da exempelvis en fargapruta riktas i olika riktningar 
och slangar och andra tilloppsrttr fSr olika vinklar koouner det 
att uppsta tryckskillnader framme vid ajalva arbetspunkten i 
ffirhallande till placeringen eller positionen av ventilerna. 
35 Ventilerna kan ofta inte plaeeras vid sjaiva munstycket pS grund 
av platsbrist. Det Hr vidare nOdvandlgt wed en viss insvang- 
ningstid fr^in p&b6rjan av sprutningen tills processen ar stabil. 
Vid en lacker ingsprocess ar oiagenheten inte bara den farg, som 
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glir forlcrad p& grund att d^n sprutas ut utanf5r arbetsstyck** 
et under insvangningsfarloppet utan i Annu hogre grad nir detal- 
jer xnSiste kasseras eller omarbetas efter en felaktlg process. 



5 Till grund fttr f6religgande uppf inning ligger uppgiften att 

astadkoznma en anordning f5r tillgodoseende av ovann^imnda behov. 

Denna uppgJLft leases enligt fttreliggande uppf inning genom att den 
inledningavls anglvna anordningen kannetecknaa ddrav, att en 

10 tryckgivare monterad 1 n^rheten av andan pk den kanal i mun- 
stycket/ vilken ar avsedd fdr den gas eller vat ska eller bland- 
ning^ som skall dvervakas och/eller regleras, och Mr kopplad 
till en elektronisk krets far alstring av en signal motsvarande 
det i kanalen r&dande trycket och att den elektroniska kretsen 

15 ar kopplad till en krets fttr reglering av en eller flera venti- 
ler fbr reglering av det uppinatta trycket till dnskat b5r-varde. 
Om munstyc-ket har en vatskekanal och ett antal gaskanaler Sr 
bide vatskekanalen och ett antal gaskanaler £6rsedda med en 
tryckgivare och tryekgivarna kopplade till den elektroniska 

20 kretsen, som i sin tur iir kopplad till en ventil fOr varje kanal 
med tryckgivare fdr reglering av trycket i kanalen till ttnskat 
b6r-varde. Den elektroniska kretsen innefattar en krets f©r om- 
vandling av en analog signal till en digital signal* Den elek- 
troniska kretsen innefattar en processor f5r utf5rande av tusen- 

25 tals laatningar per sekund f6r &stadkommande av en si exakt och 
snabb reglering som mSjligt- Oen elektroniska kretsen ar inrat- 
tad att lagra matvardena pfi ett datamedium fttr senare kontroll 
och utvardering. Den elektroniska kretsen innefattar en lAgener- 
gi- eller batteridel i omedelbar narhet av s^aiva munstycket, 

30 fran vilken del matvSrdena Overfores till kringutrustning med 
hjaip av nigon i och fdr sig kand dverfdringsteknlk, t ex IR 
eller Blue Tooth. 

Genom fttreliggande uppf inning ar det mttjligt att mycket snabbt 
3S och exakt mar a fl6den i exempelvis en luftledning. En gasmangd 
piverkas av sAvai tryck som temperatur. Ett flode pS en liter i 
komprimerat skick Sr oandligt mycket mer i fri luft. Hittills 
funna oiagenheter ar m5jliga att undanrSja med hjalp av en an- 
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ordnlng enl±gl: fSreliggande uppfinning. I fdrstd hand Sr det 
n^dvandigt laed snabba reglerfunktioner och en anordning enligt 
uppf inningen wSjligger manning av tryck mycket snabbt och exakt 
omedelbart fttre en munstycksmynning eller en utsiappspunkt, t ex 
en sprutpistols luftstr§le- Bade lufttryck och fargtryck uppma- 
tes och regXeras med hjaip av en anordning enligt £6religgande 
uppfinning. Oet ar mejligt att styra b&de lufttrycket och farg- 
trycket £&r Sstadkommande av en kontrollerad lackstrile. I en 
anordning enligt £6religgande uppfinning upprepas xnatningarna 
cirka lOOO ganger per sekund. 



En utfaringsform av en anordning enligt fdreliggande uppfinning 
kornmer i det fttljande att beskrivas narmare i detalj under han- 
visning till bifogade ritningar. Fig 1 visar en perspektivvy av 

15 ett 9prutmunstycke med delar av en anordning enligt fdreliggande 
uppfinning. Fig 2 visar en likadan perspektivisk vy som fig 1 
men delad utmed langdaxeln. Fig 3 visar en andvy av det i fig 1 
och 2 visade sprutmunstycket. Fig 4 visar en huvudsakligen lika- 
dan andvy som fig 3. Fig 5 visar en langdsektion i riktningen av 

20 pilarna A-A i fig 3. Pig 6 visar en langdsektion i riktningen av 
pilarna B-B i fig 4. Fig 7 visar en sektion i riktningen av pi-- 
larna C-C i fig 6. Fig 8 visar en perspektivisk vy av den i fig 
7 visade delen* Fig 9 visar ett blockschema Over en anordning 
enligt foreliggande uppfinning, 

25 

I de olika ritningsf igurerna 1-9 exempli fieras en i och f<3r sig 
konventionell lackpiatol eller sprutpistol, som ar modifierad 
f<irsecld med delar av en anordning enligt fOreliggande upp- 
- finning. 
I 30 

^ olika ritningsf igurerna har samma delar saxnma hanvisnings- 
beteckning. Den i f igurerna 1-8 visade sprutpistolen eller lack- 
yr l pistolen ar avsedd fttr lackering av nigot fdremSl, vid vilken 

sprutpistolen hanteras med hjalp av en robotarm« 

I'^z 35 

Den visade sprutpistolen har en stoinme 1, som innefattar en 
. fargventil med en nkl 2. NAlen styres till/fran med hjfilp av en 

magnet eller en luftcylinder (icke visad) , Stommen 1 har vidare 
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ett antal luftventiler 3. Det visade utfSrandet av stommen 1 har 
. tre ventiler 3, av vllka en ar avsedd f5r en huvudfunktion 14 
och de tv4 andra fOr var sin sidostr&le 12,13. 

5 stonmen 1 har vidare en kanal 9 fttr huvudluften eller huvudfunk- 
tionen och kanalen &t eylindrisk och g&r runt fargkanaXen med 
n&lventilen 2, Vidare har stommen 1 en kanal 12 f6r hOger sido- 
luft och en kanal 13 feSr vSLnster sidoluft. Kanalerna 12 och 13 
Sr fttrsedda med utgSngshil 14 for sldoluften. Med 15 betecknas 

10 en inloppskanal fttr httger sidoluft frin dess ventil 3 och med 16 
betecknas en inloppskanal fer v&nster sidoluft fr4n en ventil 3. 
Sjalva munstyckmynningen i stommen 1 har hanvisningsbeteckningen 
n och ar beiaget vid Snden av huvudkanalen 9. Med 10 betecknas 
ett farginlopp, varvid fSrgen flytar runt sjalva f srgventtlhAlen 

15 2 fram till munstyeksmynningen 17. Med 8 betecknas ett luftintag 
och det skall pStalas att det i fig 5 visas enbart laftintaget 
fttr huvudluften till huvudXuf tkanalen 9. 
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I huvudluf tkanalen 9 mynnar en tryckgivare 4 i nJtrheten av sjal- 
va munstycksmynningen 17, Tryckgivaren 4 Sr placerad sa nara 
munstyckmynningen 17 som mdjligt. Hoger sidolttftkanal 12 ar ffir- 
sedd med en tryckgivare 5 och vanster sidcluftkanal 13 ftr fttr- 
sedd med en tryckgivare 6. Den cylindriska fargkanalen 11 4r 
ocks& fdrsedd med en tryckgivare 7. FSrgen Sr Inte expanderbar 
25 och darfer kan givaren 7 placeras Ifingre bort fr4n sjalva mun- 
stycksmynningen 17 an tryckglvaren 4. Tryckgivarna 4,5,6 och 7 
kan lampligen vara av i och fttr sig kMnt slag och ar tillgangli- 
ga under handelsnaannet Kulit XCEL-xx-100-25 Bar A. Tryckgivarna 
eller tryckmatarna 4,5,6 och 7 ar b&de sma och snabba. Tryckgi- 
varna kan vara i storleksordningen 2 mm i diameter och langden 
10 mm (vilket innebar i princip 10 mm av en tandsticka) . 
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I blockschemat enligt fig 9 visas enbart tre tryckgivare eller 
sensorer men det ar uppenbart att vilket antal som heist kan 
35 vara kopplade till en elektronikkrets 18, som i sin tur innefat- 
tar en processor CPO och ar kopplad till ett antal styrkretsar 
19 for reglering eller styrning av ett antal ventiler 20. Anta- 
let ventiler 20 kan lampligen 6verensstamma med antalet tryckgi- 
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vare 4,5,6 eller senaorer. Den elektrcniaka kretsen 18 ftr vidare 
forsedd med ett minne 21 ocn en RTC-krets 22, som ttr en real 
time clock krets. Till den elektroniska kretsen hftc ft^ren en koia- 
munikationskreta 23, soia OverfGr signaler till en annan konwiuni- 
5 kationskrets 24 med hjaip av en ISmpllg Sverfttringsteknik, t ex 
IR eller Blue Too-fch, eller nigon annan kSnd ©verferingsteknik. 
Koaimunikationskretsen ar Ifimpligen kopplad till en iivervaknings- 
krets 25, som kan anvSndas ffir en lackeringsprocess . 

10 Det ar aven tackisart att koppla flera mynstycken med var sina 
tryckgivare till en och samma elektronisk krets, som naturligt- 
vis i sA fall *r modifierad fOr bantering av tryckgivare £r&n 
flera munstycken 

IS Genom anor<Jningen eniigt fisreliggande uppfinning ar det mojligt 
att gara processen sjaiviSrande p& si satt att vid varje sprut- 
sekvens startar sprutan en viss tid innan den f6rs in 6ver ar- 
betsstycket. Ett sadant startffirlopp kan med anordningen ©nligt 
fbreliggande uppfinning gdras snabbare och darmed kan miljafor- 
2.0 sterande och kostnadsmedforande "tomkoming* minskas eller eli- 
mineras helt. Genom att det med hjaip av anordningen eniigt f©- 
religgande uppfinning mates det verkliga trycket vid forbruk- 
ningspunkten kan en processor i den elektroniska kretsen snabbt 
upptaeka da processen har svSngt in och darmed efter att ett an- 
25 tal detaljer lackerats sjaiv avgSra hur ni4nga millisekunder fere 
detaljen bttrjar lackeras sprutan maste startas. P& en lackerad 
detalj ar det Bnskvart med kontrollerade lackt jocklekar 6ver 
hela detaljen. Oetta innebar inte nttdvandigtvis lika tjockt Over 
--• • hela ytan utan lacktjockleken bestammes av detaljens anvSndning. 

30 Genom att styra processen kan tinskad tjocklek regleras i varje 
punkt av detaljen. Regleringen kan gfiras pa olika satt. Trycket 
pi luft och/eller farg kan regleras eller kan ejcenq?elvis spru- 
tans farflyttning 5ver arbetsstycket andras. Andringen kan sfile- 
des besti av avstSndet till arbetsstycket, vinkelf orandring mot 
35 arbetsstycket eller den hastighet, med vilken sprutan fesrs ttver 
arbetsstycket. 
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Med en anordning enligt uppfinningen ilr dat mttjligt att utftira 
matningar sA snabbt som mad tusental mStningar par selcund. 1 den 
elek-croniska kretsan 18 finns en Icrats fttr onwandling av en ana- 
log signal till en digital signal och denna s Ic A/O-omvandlare 
5 bar wajlighet att ombestsrja flera 10 000-tals offlvandlingar per 
sekxand. Den langsammaste processen Sr tryckut j axnning i luft el- 
ler gasmedia. DarfSr ar det av stdrsta vikt att mSta si nara 
f&rbrukningspunkten eller munstycksmynningen 17 eller utg&ngshA- 
len 14 som nt<)jligt. 

10 

Under lackeringsprocessen eller styrningen av densamma ar dat 
mttjligt att ©verfOra matvarden och lagra daasa i att datamediuai 
fttr att senare kunna bestamma vilka detaljer som eventuellt av- 
viicit fritn snskad behandling- Pi detta satt ar det mOjllgt att 
15 snabbt upptacka och inringa felaktigt behandlade detaljer. Logg- 
ningen eller registreringen av matvarden ar ocks^ viktig f6r att 
kunna fftrfina processen och ge information oiti densamma vid sena> 
re kontrollmatningar i relation till att slutresultat . 



20 Med en anordning enligt uppfinningen ax det vldare mttjligt att 
insamla data 1 en lligenergimiljo med hjalp av t ex batter imat- 
ning och att darefter 6ver£6ra insamlade data till kringutrust- 
ning med hjaip av i och fttr sig kand taknik, t ex IR eller Blue 
Tooth. Sfiledes ar det mSjligt att ha s& lite elektrisk utrust- 

25 ning scam mojligt i ajaiva sprutomridet, eftersom detta ofta ar 
en explosionsfarlig' mil jo. 

Manga modif ieringar ar naturligtvis mttjliga inom ramen fttr den i 
de efterfttljande patent kraven definierade uppfinningatanken. 

30 
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Irtitt Patent- ochreg.v6ifcBt 

PATENTKRAV H««mH»W» NOBMW 

1. Anordning vid ett munstyeke fttr evervaknlng och/eller re- 
glering av i en eller flera kanaler i munstycket fdrekommande 

5 gas eller vatska eller blandning av en eller flera gaser 

och/eller en eller flera vatskor, t; ex luft och fUrg i en sprut- 
plstol for en lackezingsaniaggning, fcttmieteoknad dlirav, att en 
tryckgivare ar monterad i nSrheten av anden p4 den kanal i mun- 
stycket, vilken ar avsedd for den gas eller vatska, eller bland- 

10 ning, som skall civervakas och/eller regleras, och Sr kopplad 

till en elektronisk krets fOr alstring av en signal motsvarande 
det i kanalen r&dande trycket och att den elektroniska kretsen 
ar kopplad till en krets fttr reglering av en eller flera venti- 
ler far reglering av det upianatta trycket till Onskat bOr-vSrde. 

15 

2. Anordning enligt patentkravet 1* vid vilken munstycket har en 
vatskekanal och ett antal gaskanaler, klimsttteknad diirav, att 
b^de vatskekanalen och ett antal gaskanaler ar fttrsedda med en 
tryckgivare och att tryckgivarna ar kopplade till den elektro- 

20 niska kretsen, som ar kopplad till en ventil fOr varje kanal med 
tryckgivare for reglering av trycket i kanalen till Onskat bOr- 
varde . 

3. Anordning enligt patentkraven 1 och 2, kttniiateekBad dIUrav, 

25 att den elektroniska kretsen innef attar en krets for oiavandUng 
en analog signal till en digital signal. 

4. Anordning enligt n6got av de fOregSende patentkraven, kiS«n«- 
taGknad. dftcav, att dan elektroniska kretsen innefattar en pro- 

30 cesser (CPU) for utfOrande av tusentals matningar per sekund fOr 
Sstadkonooande av en 3k exakt och snabb reglering som mojligt. 

5. Anordning enligt patentkravet 4, kilnnateckiiad darav, att den 
elektroniska kretsen ar inrattad att lagra matvardena pk ett da- 

35 tamedium fOr senare kontroll och utvarderlng. 

6. Anordning enligt n4got av de fOregiende patentkraven, kMxina- 
teeknad d&rav, att den elektroniska kretsen innefattar en l&g'- 
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energi- eller batteridel i omedelbar narhet av sjaiva munstyck- 
et, fr4n vilken del matvardena Overf fires till krlngutrustning 
med hjaip av nigon i och £6r slg kand Over£e*ingsteknik, t ex IR 
eller Blue Tooth. 
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Fttreliggande uppflnning avser en anordning vid etc munstycjce fOr 
ttvervakning och/elXer reglettng av i en eller flera kanaler 1 
5 munstyckftt fttrekowmande gas eller vataka eller blandning av en 
eller flera gaser och/eller en eller flera vatskor, t ex luft 
och farg i en sprutpiatol f5r en lackeringaaniaggning, varvid en 
tryokgivare Sr monterad i narheten av anden pa den kanal i mun- 
stycket, vilken Sr avsedd far den gas eller vatska eller bland- 
10 ning, som skall ©vervakas och/eller regleras, och ar kopplad 

till en elektronisk krets ffir alstring av en signal motsvarande 
det i kanalen ridande trycket och att den elektroniska kretsen 
ar kopplad till en krets t6r reglaring av en eller flera venti- 
ler fttr reglering av det uppmatta trycket till Onskat bSr-varde. 
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Pig 9 fdr publicering med sanmandraget. 
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